
賞名 削減率(％) 具体的な取り組み及びＰＲ事項
最優秀賞 ▲32.5 ①エアコンは設定温度(夏は28℃、冬は20℃)を守り最小限の使用にとどめた。②店舗全体の照明をＬＥＤに取り替えた。③作業員各自が節電を心掛け、協力して取り組んだ。

優秀賞 ▲6.0 ①無動力、他動力、低推力を使った搬送システムの導入やからくり道場を開設し、研修及び実施訓練を行い、従業員にからくりや創意工夫の改善力を醸成させる取組を実施。②生産設備の電源ON/OFFのルール設定、省エネの番人の選出を行い、電力のムダ削減を行った。③使用時間の長い機器や劣化の著しい設備から優先的に高効率機器へ更新する。④工業用水用送水モーターの運転を送水圧力に応じたインバーター運転に変更する。
　※削減率→対前年比(１２月～１月)の電気使用量の削減率

事業所名
ハッスル３　天理店

株式会社ジェイテクト奈良工場
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